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zweckmAssioe bauart 

OBNAUIOKEIT NACH DEN VORSCHRIFTEN 
VON Dr, SCHLESINGER 



Die HoufjUpIndel IfiufI verne In elner konisehen BronjebDchse, 
die genciue Begrenzung des RcidIciUplels gestottet. 

Der Axicildruck wird auf der Spindel von elnem Kugelloger ouf- 
genom men, 

Alle Zcihnrciduberseizungen werdon von einem Elektromotor 
mitlels elnes FIcichrlomons oder durch Keilrlemon mit Moglich- 
keit der Rlemensponnung cingetrleben. 

Dor Vorsehubcinlrlob orfolgl durch oino Zugsplndolj zum Go- 
windoschneidon dioni oIno Loitspindel. 

Dio Supporlfuhrung ciuf dom Bell ist vorno prismatlsch, hinten 
ficich. Gogon dcis Eindrlngon dor Spcino isf dlo Fuhrung vorno 
durcl) oln ciuf dom Ldngsschlilton befostigles Schulzbioch abgc- 
schirml. 

In dio vor dor PIcinschcibe ciuf dom Bolt vorgosehene Kropfung 
ist oino ciusnohnibciro Brucke gonciu oingepcisst. 

Dio Mcischino ist mit oiner Ncissclroheinrichtung ciusgestciltot. 
Dio Kuhimittolpumpe wircl mitlels einos Riemens vom Hctupt- 
motor cingotriebon, 

Die Umlciufschmierung des Spindelstocks erfoigt durch eine von 
einem Exzenter angetrlobene Kolbenpumpe. 

Auf der Maschine konnen cille metrischen, Whilworth-, Modul- 
und Diametral Pitch-Gewinde von laufender Sleigung geschnit- 
ten Vv'orden. 

Deis Ingcing- und Sfillselzen der Spindel in beiden Drehrich- 
tungen und die Einschciltung der Vorschube geschieht durch 
einen einzigen Hebei von der Bedienungsslelle aus. 

Oinfache Schciltung der Spindeldrehzahlen und Vorschube, 

Die Maschine kann ciuch fur den Antrleb von einer Trans- 
mission aus eingerichtet werden. 
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NORMALZUBEHttRs 

Die Moschino wird mit komplettor AusrUslung lUr olio loufendon Droharbolton gollofert. 
Dos Normolzubohdr Isi borolts im Moschlnenpreis inbogrlffon. 


Elekfromoior mit elektrischer AusrU- 
siung, Moiorrlemonsehoibo und Riemon. 
Vlerfoehstahlholter. 

Spanfongschale. 

Drolbockon-Univorsal-Spannfuitor, 

Gewindeuhr. 

Plotzleuehte. 

Mitnehmersehelbe. 


Plonseheibe. 

Futtorflonsch. 

Drehbonkspltzen. 

ReduzIerhUlse. 

Wechsoirddersatz. 

Foster und mitgehondor Setzstock. 
BedlenungssehlUssel und Schildor, 
Betriebsonloltung. 


SONDERAUSFOHRUNG! „ , , , . u u, .u 

AuF Wunsch und gogen Mehrprels wlrd die Moschlne mit erhohter Spindeldrehzahlreihe 


von 28—710 U/inIn. gellefert, 

SONDERZUBEHdR: 

Vierbacken-Unlversal-Sponnfutter. 



TECHNISCHE ANOABENi 


Drehdurchmesser (Jber dem Belt 

Spitzenwelte . . . . 

Drehdurchmesser Uber dem Support 

Drehdurchmesser In dor Krdpfung 

Nutzbore KrSpfung vor der Plonseheibe 

Bettbrolte 



Spindolbohrung 

Kegel In der Spindel 

Spitzonkegel 

Spindolkopf noch 

Splndoldrehzohloni 8 Im Borelche von 

ErhBhte Splndoldrohzohlrolho ( ouf Wunsch 

VorschUboi Anzohl 

Bereich der LfingsvorschObo 

Beroich dor QuervorschUbe 

Loltspindelsteigung 

Gowlndoi Anzohl 

Stelgung der metrlschen Gowinde .... 

Whitworthgowinde 

Modulgewinde, Modul 

Diametral Pitch 

Eloktromoton Drehzohl 

Lelstung 

FlSchenbedorf der Moschlne (Drehlonge 2000 mm) . 
Gewicht der Moschinei bei Spitzenwelte .... 

mit Normolzubehor .... 
mit bohnmdssiger Verpoekung 
mit seemossiger Verpoekung . 
Roumbedorf der Kiste (seemSssIge Verpoekung) . 
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1500—2000 
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400 

51 

55 

4 

800 

18—450 

28—710 

54 

0,057—3,45 

0,019—1,15 

4 

54 

0,25—8 

2—120 

0,25—8 

4—240 

1400 

4 

1000X3450 
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1500 1600 

1650 1750 

1950 2100 

4,5 5,2 


Diese Angoben 
Durch den jewe 


entsprechen der Moschlnenkonstruktion zur Zelt der Drucklegung dieses Pfospektes. 
iligen Entwlcklungsstond bedingte Konstruktionsdnderungen blelben doher vortaeholton. 


BEI BESTELLUNG BITTEN WIR, DIE BETRIEBSSPANNUNG FOR DEN ELEKTROMOTOR ANZUGEBENI 
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DBR SPlNDELbTOCK, 

Die In ganger IJnge ilurchbohrte Meuptsplndel llluft vorne In elnem stellDaron CleitlBoer, Unmlttol- 
bar neben tllesem Ilaupllager 1st Has golilirtote unil geschllKone Antrlebs-Doppelzahnrad tost au - 
geseut. Alle Ubrigen ZahnrlMer slntl aus vergatetom Stalil hergestellt uinl genan gosebllffen. Dio 
Vorgelegewellen tflr die SehlebezalinrHder liaben Sochskollprofll untl lauten In Wlllzlagern. 

Zum Eln. und Aussohalten dOs Laufes dor Mauptsplndol dlent elno doppolto LamollonUupplung mit 
gehllrtoton und gosehllttenon Lamollon, die slch sohr lolelu fllr versehlertone Anstrongungea oinstollon 
lUsst und die Masclilne vor tjborlastung schdtzt. Im Zusammonhango mlt der Kupplung arboltot dlo 
BromsQ, dlo naoh Ausselialton dor Kupplung automatUoh dlo Ilauptsplndol abbromst, Alio Tollo Im 
Spindolstock mlt rotlorondor Dowogung laufon In Olbad. 

Dureh zwoeknibsslgo Komblnatlon dor ZahnrBdor Im Spindolstock worden 10 In goomotrlsehor Rellio 
aboostultfl Gosohwlndlgkolton lUr don Vorloul und 18 boschlounigto Goselwindigkolton tUr don RUck- 
lau( orziolt. Im Spindolstoek 1st nuoh die Stollgewlmleolnrlchtung untorgobraclit, durcli doren An- 
wondung dlo mlt dom Nortonkosten sohultbnron Gowlndostolgungon odor VorsoliUbe vlurnial bzw, 
soclizolmmal multipllzlort wordon. Ausserdom betlndet slch Im Spindolstock das Wendegetilobo zum 
Schnoldon von Rochts- und Llnksgowlndon. 

Doi jodor Goschwlndlgkolt stohon lodlglloh Jono Zalinrlidor Im ElngrlCf, dlo unmittolbur die Kraft- 
(Ibortragung bcworkstolllgon. 

Dor Drehzohlborelch kann durch Amvendung elnos polumschaltbaren Elcktrcmotors noch erwoltert 
wordon, Del Lloterung der Maschliio mit orhaiitem Drohzuhlborcloli wlrd ompfolilen, sUmtllcbe Zuhn- 
rllder In gelillrtotor und geschllffenor Ausfdhrung zu bostellen. Ebonso kann der Spindolstock mlt 
normalcm Drelizuhlberelch aul Wunsch mlt samtllchon flchtirteton und geschllEfenen Zahnrydorn 
ausgetUhrt wordon. 

Mlt dom Unlvorsal-Nortonkasten lassen slch alio r.ormalen metrlsehon, Modul- und Whltworthgewliule 
sowlo Dlamotral-Wtch-Gewindo schnoldon, Normalorwelse wlrd die Leltsplndel mlt metrlschor Stelgung 
ausgcfdhrt. 

Im Fallo, dass vorwiegend Zollgewlnde zu erzeugen slnd, 1st os mbgllch, elno Leltsplndel In Zollaus- 
ftlhrung vorzusohen, die natUrlloh ouch das Schnoldon metrlschor Gewlnde ermoglloht,, Dor Norton- 
kasten besltzt olnc clgene Zontrulsohmlerung, 

Der Schlosskasten 1st mlt oiner Elnrlehtung lUr selbsttlitlgo Vorschubauslbsung gegen FostanschlUgo 
vorsohen, die eln sehr prBzlses Arbelten ermbgllcht. Dlo Vorschllbo warden elastlsch durch elno 
Helbungskupplung olngoschaltet. Der Rlchtungsweehsel der Llings- und PlanvorsehUbe wlrd von elnem 
Wcndegetrlebe, dossen BetHtlpung durch Handhobel erloigt, besorgt. Dor von der Leltsplndel ange- 
trlebciie Langzug kann nlemals elngertlckt warden, wenn der Long- odor Planzug durch die Zug- 
splndel elngeschaltet 1st, Sle slnd In einfacher Welse gegonelnander verrlegolt. 

Elno wertvollc Ergiinzung der Elnrlehtung tUr Anschlagdrehen 1st die Anschlugwalzc. Dlese ormbg- 
llcht das automatlsche Drehen gegen AnschlUge In beldon Rlehtungen, Die Anschlagwalze 1st mlt 
vler Nuten versehen, Es kbnnen auch mehrere Anschllige In elnor Nute hinterelnander angeordnel, 
bzw. auch Endmasse benlltzt werden. 

Die Supporte welsen elnen krattlgen Aulbau aul. Der brelte Bettschlitten 1st genau geschabt. Die 
Langsffihrungen der Supporte slnd sehr lang gehalten und bleten zusammen mit der geschlllfenon 
prlsmatlschon Bettfdhrung die beste GewBhr £Ur elnen ruhlgen Vorschub und prBzIse Arbeit. Der 
drehbare Kreuzsupport besltzt elne Wlnkelskala und trllgt den Vlerkantstahlhalter mlt Kerben Edr 8 
Steltungen, 



Das unterp Sohlebatell ties Plnnsupportes kann auE Wunsoh vorlHngert und mil olnem hlntoren Stahl- 
haltpr vprsptipii wprdpn, Fllr dip vdUp Ausnlltzung dpr Masphlnp 1st als SondprzuliPliUr auph Pin? 
Kpgpidpphpinrichtung llpfprbar, dip hintpn auf dpn Support montlprt wlrd, 

Zum AntrlPb dor Musohlno wlrd Pin normalpr Fussmotor hPnUt/,t. DiPSPr 1st rUoUwlIrts am Butt auf 
Qlnor Motorwlppp bpfpstlgt, Nachstpllbarp Lpistan prmllgllphpn dip Anbrlngung von Mataran vprsphlp- 
donor Provonlanz, Dip Kraftlibortragunp auf den .Spindolstock orfolgt dureh Kpilripnipn, so dass dor 


Anlouf sanft und stossfrei orfolgt, 

N O R M A L Z 

1 Unlverjal-PInnschelbe mlt ■! iinulroltbaren nehiirie- 
ivn Ihukcn, 

1 Mllneltincrstlicibs, 

1 fcsler und 1 mlt(|ehendiM' Scizstock, 

I Gcwlndelulir, 

1 Kllhlelni'Iclilung mil Klililmitlelpumpc, 

I Spimufimiiscluile, 

1 Vlerkiintsliihlhallur, 

S o n d e r z u b e h 5 r und Aus 

Li(n(isuasclilngsv!ilzc, 

Vci'llingci'ier Qiiersiipporl mit hlniercin Sliililhullcr. 
Kc'icldrclicini'IcImmg, 

Spindelslock In Ausftllinin!i mlt gclilirleien und go- 
sclilltfenen OberautziiiiyM'ildi'rn, 


U B E H O R 

2 feste Drelibiinkspllzen mlt Rudiiktlnnshilhe fllr 
flen Splndelsteck, 

1 f'litnuli ZHin Unlversiilspimiifuitsr, 

I mcktretnotor tllr DriilpliiUieiiAVechH'Islrom 3811 V, 
30 Per,, MflU U/mla, Lelslung 7,3 PS mlt 
MontH(|epl«tiy timl Lelstea, elnschlleislleh Kell- 
rlemen§cli«lbi', Riumen, Sclnilzvcrdeek und Niik- 
kemiutiScitHiter, 

I Siilz NVeeliselrlitler, Ucdlymmijsschlllssel, Orlenttj- 
rungstabcllen und 1 Uytrlcbsanleltung. 

Uhrung gegen Mehrpreii: 

Elyklromotor 1100/2800 U/min, • nur wcim alle 
Zalmrlidyr In gehlirtulyr und gyschllffynyr Ain.- 
fliliruny bistylli werden. 

Iliim'lielbynaniriul) imt Platliriemcn ■ Muloi'iirels 
wil'd abgyryylmyt. 
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Variable pitch propeller WALTER V 401 



The WALTER V 401 Is a iwo-bladed variable pitch propeller with feathering position, mechanice ly ope- 
rated and with manual control, It enables full uilllzation of the engine power at take-off and cruising, as 
well as the blades being set In a minimum resistance position, when flying with one engine stopped, 
CONSTRUCTION AND FUNCTION! The blades are of compressed wood, or of compressed wood com- 
bined with while sawn timber, or of duraluminum, fitted with steel roots and supported In the pro- 
peller boss by means of cone bearings. The pitch changing Is continuous from the minimum 
angle of atlack 10" to the feathering position: total pitch range Is 80", The change of pilch is ef- 
fected by a mechanism carried In the propeller boss. It Is operated from the pilots cockp t by a 
handle on the governor box and by the control shaft with Joints. On the governor box there is 
a pitch Indicator, The propeller boss with pitch changing mechanism Is covered by a spinner, 
DIAMETER: 5,25-6.56 ft (according to the engine power), 

WEIGHTS: Propeller weight 35,3-37,5 lbs (according to the propeller size). Weight of the Installation 
on the engine and on the aeroplane 1,75 lb. 

SUITABLE FOR FITTING TO ENGINES: FROM 70 -200 B.H.P. 


Dap WALTER MIKRON III Ut eln klelner luftgakllhlter 
VierzylIndep-Relhen-HHngemotor, geelgnet flip den EInbau 
In lelehte Schuinngs-, Qbunge- iind Spopcflugzeuge. Seine 
Konstpuktlon 1st elnfneh, doeh bepuht sle auf GpiindsBtzen, 
die gewdhnlleh ntip flip stitpkepe Motoren angewendet wep- 
den. Bemerkenswepte Vopzllge sInd die EInfachhelt der 
Instandhaltung, die lango Dauerhafcigkeic und Wlrtschaft- 
iiehkelt, das geplngo Gewleht und die klolne StlpnfMehe, 
DIosep Motop vrupde der TypenprUfung laiit den ICAO- 
VopsehPlfton, oinam 150-stllndlgen Prdfstandvorsuch untep- 
wopfen. 

KONSTRU'LTION: Dss Kurbolgohltuso bostoht aus zwol 
aus Magp,eslumle|lepung gagossenen Tallen. Dio Kup. 
belwello, gaschmledoi aus spozicllem Chpom-Vanadlum. 
Stahl, Is: In fUnf Lagopn mit StahlstUtzschalcn aus Blol- 
bponzo und In oinom Dpuckkugollagop golagorti die 
Kupbolzapfon und Laufzapfon sInd nitplort. Die Plouol- 
stangon, gopposst aus elnop Alumlnlumloglopung, sInd 
mil StahlstUczschalenlagopn ausgostatcot. Dio Kolbon 
sInd aus elnop Alumlnlumleglopung gegossen. Die ge- 
schmledoton Stahizylindop slnd nitplept; die abnohm- 
bapcn Zyllndorkbpfe slnd aus oiner Alumlnlumleglepung 
gegossen, Dio Voinlle mic nltplopton SchSften wopdon 
von dep Noekonwelle, die im Kurbelgeh^use gelagort 
1st, gesteuept, Dep Motor ist mIt Oldpuekschmlepiing 
versehen. Das Ansaugsammelpolip wind mlttels Auspuff- 
gaso vorgowtlrmt, 

LEISTUNG: Nonnlclstung, gemesson am Mooresspicgol, 65 
PS, gemossen am BremsppUfstand bel 2 600 U/Mln, 
Fluglelstung 48 PS, gemessen am Bremsprllfstand, bel 
2 3S0 U/Mln, Lelstung pro Llterlnhalt 26,6 PS/I, gemessen 
am Bromsprllfst.ind, Bponnstoff min, 72 Oktan, Bponn- 
stoffverbpauch bel Nonnielstung 0,245 kg/PS/h gemessen 
am Bremsprllfstand 1 bel Fluglelstung 0,225 kg/PS/h, ge- 
mossen am BremsppUfstand, Olverbrauch bel Nonnielstung 
0,0019 bis 0,081 g/PS/h, gemessen am Bremsprllfstand, 
AUSMASSEi Bohrung 90 mm, Hub 96 mm, Gesamtlnhalt 
2 440 cem, Kompresalonsverhilltnis 6:1, Gosamtiange 
elnsehllessllch Propellorhaube 925 mm, Gosamtbrolte 
ausschliessikh StandfUsse 350.7 mm. Gesamthdhe 530 mm, 
GEWICHT: Trockengcwlcht mit normalep Ausstattung 
62,06 kg. Spezifisehes Gewleht 0,95 kg/PS, gemessen 
am Bremsprllfstand, 

AUSSTATTUNG: Normal: Vergaser WALTER Al - 37 - S. 
Zwol Magnetapparate SCINTILLA VERTEX OAF 4 R 401 
Z 39 und OAF 4 R 601 Z 39, Tachometerantrleb 2 : 1, 
KUhlrohp, Doppelbrennstoffpumpe WALTER 2 M SO, 
Propellerhaube. NachWunsch: Handanhasser WAL- 
TER R IS. VIer StandfUsse mit Gummidampfern. Das 
Schmiorsystem Ist der Flugakrobatik angepasst. 
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GQgen Mehrpreis Hefern wir folgendet Sonderzubehdn 

Gemelnsamei Geslell fUr Motor und Generator 

GesehwelfJtes Gestell fUr Motoren mlt AutokOhler 

GesehwelOtes Gestell fUr Motoren mlt verlfinflerter Welle und Auflenisfier 

Normale RIemenschelbe 

Handkompressor zum FUllen von Druckluftflosehen mil Rohrleltunfi von 3 m LAnge 
Autoklihler mil Ventilator und Antrleb fUr den Ventilator 








Dl ES E LMOTOREN §KODA 


Zy II nderdurchmoBser 160 mm 
Kolbenhul) 228 mm 



Slohondo Vlorlakl-Diosolmotoron SKODA mil diroktor Bronnsloffeinsprllzunfj. Kurbelmoehaniiimus, Nockonwolle sowio Aniriob 
der Nockonwelle und dor Vontilo slnd vollkommon qadeckt, jedoch Isieht zugfinglleh. Dor Molor bastehl aus dam Kurbol- 
gohausa, dom Zylindorblock und dan Zylindorkdpfon. Das kraflig gobauta Kurbelflehause bastehl aus hoehwertigam GuR- 
olson, Im untaran Tall das Motorgohausas slnd dia Hauptlagar unlergabracht, daren Stahllagorschalan mil Quallt6t5-Weif3- 
matall ausgogossen slnd. Die Elnlagan zwischon den getellten Lagerschalen ermogllehen das Naelistellon des erfordorlichon 
Spiels zwischon Ihnan und don Wollonzapfon. Das Lager auf dor Schwungradsoilo 1st als Fuhrungslagor ausgofUhrt, das die 
Axialdriieko von den Schraubenzahnradern des Steuerungsaniriebes aufnlmml. 

Der aus einam StUck bestehendo MOTORBLOCK isl mil dam Kurbelgehause vorschraubi, Im Motorblock belinden sieh die 
leicht auswechselbaren wassergakUhllen gufleisernon ZylindorlaufbUchsen. Doppolte Gummidichlung im untaren Tell der 
BUehse Irennt don Wasserraum vom Kurbolgehfiuse. 

DIE ZYLINDERKOPFE, die jeden Zylinder gelrenni von oben absehllefJen, slnd aus feinkornigem Gubeison gefortigt und 
hydraullsch geprllft, In jedem Zylinderkopf befindet sich 1 .Saugvenlil, 1 Auspuffventil, 1 in der Mille unlergebrachte.Mohr- 
lochdUse samt Nodal und 1 Aniabventil. Die Form des Verbrennungsraumes gawahrleistet einwandfreie Verbrennung des 
Brennstoffes bei bellebiger Lelstung und Goschwindiqkeit des Motors In den normalen Grenzen. 

Die aus leichter Legierung bestehenden verschleKHesten KOLBEN slnd mil <1 Dichtungs- und 2 Abstreifringen versehen, von 
denen die erslaron oberhalb und die letzleren unterhalb des Kolbenbolzens unlergebracht slnd, Die schwlmmend angeord- 
nelen hohlen Kolbenbolzen slnd gehartet, genau geschliffen und mil zwei Sicherungsringen versehen. 

Die im Gesenk gepreflten PLEUELSTANGEN slnd mil Bohrung fUr 01 zur Sehmierung der Kolbenbolzen versehen. Das reich- 
lich bemessene Pleuellager isl mit Einlagen versehen, mittels der das Lagerspiel nachgeslellt warden kann. Die Slahllager- 
schalen slnd im oberen Tell mit diinner Schicht Bleibronze und im unteren Tell mil Weibmetall ausgegossen. 

Die reichlich bemessene KURBELWELLE isl aus hochwertigem Kohlenstoffstahl geschmiedel und genau bearbeitet. Die Wellen 
der 4-Zylindermotoren slnd mit Gewichlen zur Herabseizung des Lagerdruckes und zur Dampfung der Schwingungen beim 
Leergang versehen. Dos Druckschmierol fllebt von den Hauptlagerzapfen der Kurbelwelle zu den Pleuelstangenzapfen durch 
die Bohrungen in der Welle. Ein Schwungrad erhSII den Ungleichformigkeilsgrad des Motors auf dem vorgeschriebenen 
Mab. 

Die aus hilze- und korrosionsbestandigem Stahl geprebten SAUG- UND AUSPUFFVENTILE besitzen gubeiserne FOhrungen. 
Die Ventile werden durch Venlllslobel in Bewegung geselzt, die von der Nockenwelle angetrieben warden. Das Spiel 
zwischen dem Ventil und dem Kipphebel kann mittels Stellschraube elngeslellt werden. Die Nocken und Lagerzapfen der 
Nockenwelle slnd gehartet und genau geschliffen. Alle beweglichen Telle des Motors werden mit Druckol geschmiert. 

DIE EINSPRITZVORRICHTUNG besteht aus elner Mehrzylinder-Einspritzpumpe, wobei fur ieden Zylinder ein abgetrennter 
Pumpenteil beslimmt ist, der zu den EinsprllzdOsen eine genau abgemessene Brennstoffmenge fordert. Die geforderte Brenn- 
stoffmenge kann durch teilweises Drehen des Kolbens der Elnspritzpumpe mit Hilfe elner Regelzahnstange geandert 
werden. Der Kolben 1st mil elner schraubenlinienf6rmlgen Aussparung versehen, die den Beglnn und das Ende des 
Druckhubes bel verschledenen Kolbenstellungen beslimmt. Die Einsprllzdusen offnen sich unter dem Druck des durch sle 
in den Verbrennungsraum eingesprilzten Brennstoffes. Alle beweglichen Telle der Einspritzvorrichtung slnd leicht aus- 
wechselbar. 

Ein von der Nockenwelle der Einsprllzpumpe angetrlebener und am Pumpenflansch befestigter FLIEHKRAFTREGLER dieni 
zur Steuerung des Motorganges. Die Spannung der Federn des Reglers kann mittels Hebei von Hand nachgestellt werden, 
wodurch die Umdrehungszahl wShrend des Betrlebes geandert wird. Ortsfesle Motoren Typ S 160 slnd mit Reglern aus- 
geslattet, welche die Umdrehungszahl In den Grenzen SV« konstant halten. Die Anderung der elngestellten Drehzahl 



kann durch Auswechslung der Reglerfedar und durch Andarung dor BrennsloffWorainsprltzunB ertoig^ 

motoren Typ L 160 slnd mit Reglern ausgestatlel, bel denen die Umdrehungszahl wdhrend des Betrlebes In weiten Grenzen, 

d. h. von 750 0 uf 200 U/Mln, gedndert werden kann. 

BRENNSTOFFVERBRAUCH 

Garantlerter Brennstoffverbrouch In g PS.SI. angefUhrle Brennsloffverbrauch versleht sich mil zuldssiger 

Bel elner Belastung von 100«/n 180 Abwelchung So/„ bel elner Lufttempemtur von 2?.4" C, elnsm 

- - almosphSrlschen Druck von 749 mm OS und bei Varwendung 

Bel elner Belastung von 7S'i/ii 190 elnes geeignelen Brennstoffes mit mlnimalem Heizwert von 

- , ■ 10.750 kcal/kg. 

Bel elner Belastung von 50% 210 

SCHMIERUNG. Das System der Druekumlaufschmlarung gow6hiielslet die ZufOhrung hlnrelehendar Olmengon zu alien ba- 
weglichen Tallen das Motors. Elne ZahnradSIpumpe, die von der Kurbelwelle Uber ein Zahnradgetriobo angetrieben wlrd, 
saugt das 01 Ober ein Olfllter aus der Wanna des KurbelgehSuses an und fSrdert es in d e Hauptaizulellung, yon wo as 
zu don Haupllagern, zu dan Lagern der Nockenwelle und zu den VentllstSbeln gelangt; das gebrauchte O' J" °'® 
Wanna des Kurbelgehauses zurOck. Ein Rogolvontll ermSgllcht das Elnstallen und oln Olmanomeler die Kontrollo des Oldrucks. 
Der SchmlerSIvorbrauch belragt bol voller Belastung elwo 3—4 g/PS/St. 

KOHLUNG DES MOTORS. Dor Molor kann ontwedor durch durchfllobondos Frischwassor oder durch WasserumlaufkOhlung 
gokOhll werden. Elne Zontrlfugalwassorpumpe Ist In der Lioforung des Motors Inbegriffen. Im Bedarfsfallo lleforn wir auf 
basondero Bostallung elnon Autokuhler samt Ventilator. KUhlwassarbodarf bol elner Elnlrittslamperatur von 15" C alwa 
15 Litar per PS/St. 



ANLASSEN MITTELS DRUCKLUFT. Die aus don 
Druckluftflaschon in den Varlellor gelangende 
Luft wird zu den Aniabventllen der einzelnen 
Zylinder In der Arbeltsreihenfolge derselben 
gellefert. Die Druckluftflaschon konnen direkt 
durch den Motor gefUllt werden. Zu diesem 
Zwecke Ist der Kopf des ersten Zylinders mil 
Ruckschlagventll zum Fullen der Flaschen ver- 
sehen. Gegen Mehrpreis kann ein zwelstufiger 
Handkompressor gellefert werden, der als 
rve zum Fullen der Druckluftflaschen von 
Hond dient. 


N DER LIEFERUNG DES MOTORS SIND INBE- 
GRIFFEN (sofern das Angebot nicht anders 
lautet): 1 Standard-Schwungrad, 1 Brennstoff- 
behaiter mit Olfllter fur 8-stundigen Betrieb mil 
Absperrvenlil und Rohrleilung von 3 m Ldnge, 
1 Thermometer fur Kuhlwasser, 1 Olmanometer, 
Druckluftflasche (Inhalt etwa 75 I fOr 4-Zylln- 
noloren, 100 I fur 6- und 8-Zylindermotoren), 
i m Rohrleilung zum Aniassen des Motors 
zum Fullen der Druckluftflaschen, 1 Satz 
Schraubenschlussel und Werkzeuge, ferner fol- 
gende Ersalzteilei 1 Satz wichtiger Federn, 
1 Satz Dlchtungen und Ersatzkolbenringe. 


In der Lieferung von Schiffsmotoren isl del 
Brennstoffbehaiter nicht Inbegriffen. 
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